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GRW 450 

L'efficiente sistema di depurazione dei gas 
per il gas di fermentazione 

I sistemi SILOXA GRW sono concepiti per l'adsorbimento di composti organici di silicio (silossani) e, opzionalmente, di idrogeno 
solforato (H2S) provenienti dal gas di fermentazione. Mentre il modello GRW 50 dispone di un'unità di filtraggio compatta e 
singola, intercambiabile, nelle varianti GRW 100, GRW 200 e GRW 450 sono collegati in serie due filtri a carbone attivo sul lato 
gas. 

Nei modelli da GRW 100 a GRW 450, il trattamento del gas avviene nel primo filtro a carbone attivo (filtro di lavoro). Il secondo 
è un filtro di sicurezza che adsorbe le sostanze nocive quando la capacità di adsorbimento del primo filtro è esaurita e la 
penetrazione non viene rilevata in tempo. Il controllo dello stato di carica viene effettuato dal produttore mediante regolari analisi 
del campione di gas tra i filtri. 

Per il processo di adsorbimento, è importante che il gas di fermentazione da purificare abbia un'umidità definita. I sistemi sono 
quindi dotati di uno scambiatore di calore a fascio di tubi in cui il gas saturo viene riscaldato prima di entrare nei filtri a carbone 
attivo per regolare la relativa umidità desiderata. 

L'impianto di trattamento del gas viene fornito montato, dotato di tubi e cablato su un telaio in acciaio inossidabile per 
l'installazione a livello del pavimento. Tutti i componenti dell'impianto a contatto con il gas sono realizzati in acciaio inossidabile 
resistente alla corrosione. 

Dal punto di vista della sicurezza, tutti i componenti sono a tenuta stagna. Inoltre, gli impianti sono progettati per garantire un 
rendimento ottimale al fine di ridurre al minimo i costi di esercizio a lungo termine. 

La gamma GRW è completata dai servizi completi di SILOXA, che comprendono una manutenzione regolare e un perfetto 
servizio di ricambi. 
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Depurazione del gas: la soluzione 
ideale per evitare danni 
conseguenti. 

 

GRW 450 
 

Dati tecnici 

Caratteristiche – Sensibile prolungamento degli intervalli di manutenzione dell'impianto di 
cogenerazione 

– Previene la formazione di depositi nella camera di combustione 
– Elevata disponibilità di utilizzo del gas, sicurezza di funzionamento, bassi costi di 

manutenzione 
– Forma compatta, struttura modulare 
– Possibilità di retrofit con altre opzioni 

Telaio – tubi quadrati, acciaio inossidabile 1.4301 
– Dimensioni in base ai requisiti strutturali 

Riscaldamento del gas – Scambiatore di calore a fascio di tubi con flangia per il riscaldamento del gas di 
fermentazione, materiale dei componenti a contatto con il gas 1.4571 

– Resistenza alla compressione lato gas 0,5 bar 
– Resistenza alla compressione lato guaina 6 bar 
– Attacco gas DN 50, DN 125 o DN 150 DIN 2527 PN 16 

– Raccordo al riscaldamento ½ έ RP 

– Alimentazione dell'acqua di riscaldamento 700 kg/h, 70-90 °C, fornita dal cliente 
– Integrazione nella tubazione del gas del cliente 

Circuito dell'acqua calda – Regolatore di temperatura per il controllo di una temperatura del gas costante 
– Tubazioni di fabbrica in acciaio DN 15. Due termometri bimetallici da 0 a 120 °C 
– Le tubazioni per l'acqua calda tra il produttore e il consumatore, nonché l'isolamento, 

sono a carico del cliente. 
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Depurazione del gas: la soluzione 
ideale per evitare danni 
conseguenti. 

 

GRW 450 

 

Dati tecnici 

Filtro a carbone attivo – Versione  GRW 50: un MAKA 200 
– Versione  GRW 100: due MAKA 200 
– Versione  GRW 200: due MAKA 700 
– Versione  GRW 450: due MAKA 1100 
– Versione con filtro intercambiabile, materiale acciaio inox 1.4301 
– 2 raccordi gas (ingresso e uscita gas) DN 50/PN 10 (MAKA 200), DN 125/PN 10 

(MAKA 700) o DN 150/PN 10 (MAKA 1100) 
– Terminale con rubinetto a sfera per inertizzazione e prelievo di campioni di gas 
– Isolamento termico interno 
– Tubazioni per filtro a carbone attivo 
– 2 compensatori in acciaio inox per filtro DN 50 (MAKA 200), DN 125 (MAKA 700) o DN 

150 (MAKA 1100) 
– 2 valvole a sfera a 4 vie per la commutazione della sequenza dei filtri (su GRW 450, 

opzionale su GRW 200) 
– Tubazioni in acciaio inossidabile 1.4571 con flangia rimovibile in alluminio DIN 2642 

Assemblaggio in fabbrica – tutti i componenti sono pronti all'uso 
– Termometro a molla con capsula, dimensione nominale 63,0 a 160 mbar 
– Collegamento dei filtri tramite compensatori in acciaio inossidabile 

Documentazione tecnica – Istruzioni per l'uso, piano di installazione/esecuzione 
– Schema P&ID, schema elettrico, elenco gruppi 
– Elenchi dei pezzi di ricambio e documentazione individuale dei componenti installati 
– A scelta in tedesco o inglese (altre lingue con sovrapprezzo) 
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Installazioni compatte e 
completamente preassemblate su un 
telaio: plug & play! 

 

GRW 450 

 

Opzioni disponibili 

Apparecchiatura supplementare 
per la depurazione dell'idrogeno 
solforato (H2S) 

– Utilizzo di carbone attivo ACO|dopato per la separazione simultanea di silossani e 
H2S, al posto del carbone ACO 

Alimentazione autonoma di 
acqua calda 

– Solo in combinazione con regolazione della temperatura differenziale montata 
sull'impianto 

– Elemento riscaldante dello stelo e serbatoio di espansione a membrana 

Dispositivo antideflagrante – 2 unità di dispositivi antiritorno di fiamma 
– Certificato di controllo del tipo CE secondo la direttiva 94/9/CE secondo ATEX 95 e EN 

12874 
– Dotato di termometro a resistenza PT100 

Controllo della temperatura 
differenziale sulla piastra di 
montaggio 

– Per il riscaldamento definito del gas in caso di variazioni stagionali della temperatura di 
ingresso del gas 

– Quadro elettrico e circuito di riscaldamento montati separatamente sulla piastra di 
montaggio e cablati pronti per l'uso. Se la distanza tra GRW e il luogo di montaggio è ≤ 
6,0 m, il cablaggio è incluso nel prezzo 

– Quadro elettrico con comando a microprocessore 
– Due contatti asciutti, avvio remoto dell'impianto, due termometri a resistenza 
– Circuito dell'acqua calda composto da: pompa di circolazione, valvola di regolazione a 

3 vie con attuatore elettrico, termometro, valvole a sfera 
– Collegamento alla rete dell'acqua calda, tra la piastra di montaggio e lo scambiatore di 

calore, quadro elettrico e termometro a resistenza a carico del cliente 
– Interfaccia Ethernet integrata per l'integrazione nel sistema di controllo del processo 

del cliente 
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Punto di misurazione 
100% 

 

Punto di 
misurazione 80% 

Controllare facilmente il carico 
di idrogeno solforato utilizzando 
i tre punti di misurazione. 

Punto di 
misurazione 50% 

GRW 450 

Opzioni disponibili 

Controllo della temperatura 
differenziale montato sul 
sistema 

– Per il riscaldamento definito del gas in caso di variazioni stagionali nell’ingresso del 
gas 

– Quadro elettrico con comando a microprocessore 
– Due contatti asciutti, avvio remoto dell'impianto, due termometri a resistenza 
– Circuito dell'acqua calda composto da: pompa di circolazione, valvola di regolazione a 

3 vie con attuatore elettrico, termometro, valvole a sfera 
– Il collegamento alla rete dell'acqua di riscaldamento viene effettuato dal cliente allo 

stesso modo del termometro a resistenza fornito a monte del riscaldatore. 
– Interfaccia Ethernet integrata per l'integrazione nel sistema di controllo del processo 

del cliente 

Analisi online H2S – Sensore gas 0-100 ppm 
– Separatore di condensa 
– Unità di analisi a 4 contatti liberi da potenziale e uscita analogica, display illuminato su 

4 righe, 2 soglie di allarme, 2 relè di allarme, avvisatore acustico e di 
malfunzionamento 

– Integrazione e analisi della tensione di alimentazione e della comunicazione da 
realizzare da parte del cliente 

– Installazione possibile all'interno o all'esterno 

Dispositivo di regolazione 
dell'aria (in presenza di 
meno dello 0,5% in volume 
di O2 nel gas) 

– Pompa a membrana 
– Indicatore di portata volumetrica con valvola di regolazione 
– Ordine gestito dal cliente 
– Rapporto di ispezione tecnica TÜV 

Contenitore della macchina – Dimensioni esterne L ³ l ³ a circa 3 050 ³ 2 500 ³ 2 600 mm, per GRW 450 6 100 ³ 

2 500 ³ 2 600 mm 
– Pavimento in lamiera bugnata di alluminio 
– Porta doppia, montata esternamente, con guarnizione in gomma integrale, apertura 

porta 2.310 ³ 2.280 mm 
– Interno ed esterno con strato di fondo, esterno verniciato RAL 6005, colore su 

richiesta con sovrapprezzo 
– Installazione elettrica: 1 interruttore della luce, 2 prese da 230 V 16 A, 2 lampade a 

campo lungo, 1 ventilatore a controllo termostatico con ventola assiale 
– Sensore di metano con unità di valore esterna per il monitoraggio dell'aria ambientale 
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Smontare il filtro saturo, inserirne 
uno nuovo e continuare la 
depurazione del gas: questo è 
possibile solo grazie al filtro 
intercambiabile SILOXA. 

 

GRW 450 
 

Opzioni disponibili 

Installazione e messa in servizio – Montaggio del sistema di trattamento del gas su fondamenta realizzate dal cliente 
– Messa in servizio e istruzione 

Monitoraggio dell'aria ambientale – Sensore di metano con unità di elaborazione 

Condotta di derivazione – Per bypassare la depurazione del gas durante la sostituzione del filtro 
– 3 valvole con omologazione gas DVGW 
– 2 raccordi a T e 4 flange 

Versione rinforzata – Per pressioni di esercizio fino a 250 mbar max. 

2 valvole di intercettazione – Con omologazione DVGW per la chiusura dell'impianto di depurazione dei gas 

Installazione in zone ATEX – Su richiesta 

Regolatore di temperatura di 
sicurezza 

– Su richiesta 

Valvola di sicurezza di 
sovrapressione 

– Su richiesta (esecuzione in base al pressurizzatore in loco) 

Protezione contro la pressione 
negativa 

– Su richiesta (esecuzione in base al pressurizzatore in loco) 
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SILOXA: un marchio per soluzioni 
efficienti ed economiche per la 
depurazione dei gas. Made in 
Germany. 

   

Nota sul container Per i nostri impianti utilizziamo container marittimi standard. Questi container sono 
standardizzati a livello internazionale in termini di qualità costruttiva ed esecutiva e 
presentano le migliori proprietà di lavorazione, stabilità e protezione dalla corrosione. 

I nostri container sono fabbricati in Asia, poi smontati nella nostra officina per essere 
utilizzati negli impianti di biogas e infine verniciati. La verniciatura è composta da uno 
strato di primer conforme e due strati di vernice di finitura. 

Lo spessore medio dello strato è di circa 120-140 pm. Si prega di notare che la luce e gli 
influssi ambientali, nonché piccole ammaccature e graffi (con un'adeguata copertura della 
vernice) non costituiscono un difetto, in quanto non influiscono sul funzionamento e sulla 
durata del container. 

Certificazione: Germanischer Lloyd 

Istruzioni per l'uso Quando si utilizzano adsorbitori a carbone attivo per la depurazione dell'idrogeno 
solforato, si prega di notare che la separazione dell'idrogeno solforato richiede un 
contenuto minimo di ossigeno compreso tra 0,5 e 3 vol. % max. nel gas. Il corretto 
funzionamento dell'adsorbitore deve essere monitorato dal gestore. La Siloxa Engineering 
AG non si assume alcuna responsabilità per danni causati da un monitoraggio 
insufficiente del funzionamento dell'adsorbitore. 

Si presume inoltre che il gas presenti un tasso inferiore a < 100 mg/m3 di idrocarburi a 
catena lunga (> C5). 
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Specifiche tecniche 

Parametri di progettazione GRW 50 GRW 100 GRW 200 GRW 450 

Ambiente gassoso Biogas/gas di depurazione 

Portata volumetrica del gas 
(max.) 

50 Nm3/h 100 Nm3/h 200 Nm3/h 450 Nm3/h 

Pressione di esercizio 0-100 mbar 

Temperatura di esercizio 60 °C 

Collegamenti DN50 / PN10 DN50 / PN10 DN125 / PN10 DN150 / PN10 

Circuito dell'acqua calda 

Requisiti di partenza richiesti 70 - 90 °C; 700 kg/h 

Temperatura di ritorno 60 - 90 °C 

Funzionamento massimo del 
circuito di riscaldamento 

3,5 bar 

Temperatura massima di 
esercizio del circuito di 
riscaldamento 

90 °C 

Collegamento 1/2" Rp 

Dati elettrici di funzionamento 

Tensione nominale con controllo 
della temperatura differenziale 

230 V 

Capacità di connessione con 
controllo della temperatura 
differenziale 

0,3 kW 

Capacità di connessione con 
alimentazione di acqua calda 
indipendente 

    

1,8 kW 1,8 kW 1,8 kW 3,3 kW 

    

Composizione gassosa 

Metano CH4 circa 60 vol. % 

Anidride carbonica CO2 circa 40 vol. % 

Idrocarburi > C5 < 100 mg/m3 

Solfuro di idrogeno H2S < 500 ppm < 1.000 ppm < 1.000 ppm < 1.000 ppm 

Contenuto di ossigeno < 3 vol. % 

Contenuto di ossigeno richiesto 
per la desolforazione 

> 0,5 e < 3 vol. % 

Proprietà fisiche 

Densità del gas circa 1,2 kg/Nm3 

Capacità termica C p speciale circa 1,6 kJ/Nm 3 K 

Condizioni di installazione 

Sito di installazione Interno (installazione esterna opzionale) 

Temperatura consentita nel luogo 
di installazione 

0-35 °C 

Area pericolosa Installazione al di fuori delle zone ATEX 

Peso a pieno carico circa 430 circa 760 circa 2.050 circa 2.600 

Dimensioni (L ³ l ³ a) in mm circa 1120³900³1800 circa 1770³900³1800 circa 3000³1250³2200 circa 4000³1250³2550 

Collegamento elettrico --- 230 V / 50 Hz 230 V / 50 Hz 230 V / 50 Hz 

Ingresso gas DN50 / PN10 DN50 / PN10 DN125 / PN10 DN150 / PN10 

Perdita di gas DN50 / PN10 DN50 / PN10 DN125 / PN10 DN150 / PN10 
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