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Fiche Technique 1/2

Sécheur à adsorption SILOXA, modèles 400 et 700
(d'autres modèles disponibles sur demande)

Caractéristiques

– Conception modulaire et compacte sur châssis
– Haute disponibilité, fiabilité opérationnelle, faible

maintenance
– Possibilité d'extensions avec modules/options

supplémentaires

Châssis

– Fabriqué en tubes carrés, matériau 1.4301
– Conception compacte

Cuves d'adsorption

– 2 cuves
– Matériau 1.4301
– Remplissage initial avec dessiccant

Traitement du gaz de régénération

–  Échangeur de chaleur à faisceau tubulaire, matériau
1.4571 pour les composants en contact avec les fluides

– Chauffage à gaz
– Ventilateur

Piège à condensats

– Pièce moulée en matériau 1.4571 pour montage à bride
– Séparateur de gouttelettes (demister), matériau 1.4571
– Surveillance du niveau de remplissage des condensats

Isolation thermique et frigorifique

– Laine minérale ou Armaflex avec revêtement en tôle
d'aluminium

– Inclut un traçage électrique pour l'évacuation des
condensats

Unité de mesure et de contrôle 
pour installation extérieure

– 2 capteurs de pression (1 pour le gaz d’alimentation,
1 pour le gaz produit)

– 2 pressostats (gaz de régénération)
– 6 capteurs de température
– 1 interrupteur thermique
– 10 thermomètres/manomètres de lecture locale
– 1 hygromètre pour mesure du point de rosée
– 1 capteur de niveau (capacitif) pour mesure continue

dans les fluides, incluant une unité d'évaluation.
Le système est utilisé pour contrôler et surveiller
l’évacuation des condensats et est conforme au
niveau d'intégrité de sécurité SIL 1

Armoire de commande

– Matériau : acier inoxydable
– Catégorie de protection IP 55

Électricité, instrumentation et contrôle

– Automate Siemens PLC S7-300 avec écran tactile TP177A

Montage en usine

– Tous les composants sont fournis prêts à l'emploi avec
tuyauterie et câblage

Documentation technique

– Manuel d’utilisation, plans d’installation/de fabrication
– Schéma de tuyauterie et d’instrumentation, schéma

électrique, liste des ensembles
– Listes de pièces de rechange et documentation

individuelle des composants installés
– Rapports d'inspection/de tests et certificats

Options disponibles

Pré-refroidissement du gaz

Échangeur de chaleur à faisceau tubulaire en version 
à bride, si une installation de refroidissement est 
disponible sur site     
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Sécheur à adsorption SILOXA, modèles 400 et 700

Refroidisseur d'eau

– Avec condenseurs à air refroidi pour une installation
extérieure et un fonctionnement toute l’année

– Unité standard compacte de production industrielle

Les composants en contact avec les fluides 
sont conformes aux exigences ATEX (Zone 1G)

Installation en zone EX possible sur demand

Émis : 11/2012, sous réserve de modifications techniques.

Spécifications techniques

AT 400 AT 700
Biomethan
400 Nm³/h 
max. 15 °C 

6,3 g/Nm³ (0,75 % v/v) 
5 °C (1113 mbar)

< 30 °C 
60 à 500 mbar manométrique

max. 0,5 bar 
3 bar 

0,0050 g/Nm³ 
-48 °C (à env. 500 mbar manométrique)

env. 50 mbar 

Biomethan
700 Nm³/h 
max. 15 °C 

6,3 g/Nm³ (0,75 % v/v) 
5 °C (1113 mbar)

< 30 °C 
> 60 à 500 mbar manométrique

max. 0,5 bar 
3 bar 

0,0050 g/Nm³ 
-48 °C (à env. 500 mbar manométrique)

env. 50 mbar 

> 

Échangeur de chaleur à faisceau tubulaire
Matériau : 1.4571, enveloppe en acier au carbone

Marque : Continental, ventilateur centrifuge
Biométhane

Contre-courant
Flux parallèle
max. 35 °C
max. 160 °C

Échangeur de chaleur à faisceau tubulaire 
Matériau : 1.4571, enveloppe en acier au carbone 

Marque : Continental, ventilateur centrifuge
Biométhane

Contre-courant
Flux parallèle
max. 35 °C
max. 160 °C

Refroidissement du gaz

Ventilateur
Gaz de régénération
Désorption
Refroidissement du dessiccant
Température du gaz de régénération après refroidissement 
Température du gaz de régénération après chauffage

96 à 99 % v/v 
env. 1 % v/v

0 ppm
< 1 % v/v
6,3 g/Nm3

96 à 99 % v/v 
env. 1 % v/v

0 ppm
< 1 % v/v
6,3 g/Nm3

Méthane CH4         
Dioxyde de carbone CO2
Soufre H2S
Oxygène O2
Eau (max)

0,73 à 0,77 kg/Nm3

2,1 à 2,2 kJ/kg·K
Densité du gaz (état standard)
Capacité thermique spécifique CP

Lieu d’installation
Température ambiante admissible
Entrée/sortie
Zone dangereuse

Extérieur
-20°C à +40°C

DN 150/100 PN10
Installation hors zones EX

Extérieur
-20°C à +40°C

DN 200/150 PN10
Installation hors zones EX

Fiche Technique

Données techniques
Milieu gazeux
Débit de gaze
Température d’entrée du gaz
Teneur en eau du gaz d'entrée
Température du point de rosée du gaz d’entrée
Température du gaz en sortie
Pression primaire
Pression de fonctionnement
Pression d’essai
Teneur en eau du gaz en sortie
Température du point de rosée du gaz en sortie
Perte de pression, biométhane

Traitement du gaz de régénération

Composition du gaz

Propriétés physiques

Conditions d’install

Dimensions (L x I x H)      
Connexion électrique
Air de commande
Connexion eau de refroidissement 
Entrée de gaz
Sortie de gaz
Évacuation des condensats

3 300 x 2 400 x 3 100 mm
400 V / 3 Ph / 50 Hz

min. 6 bar manométrique, propre et sec
1 1/2", DN 40
DN 150 PN 10
DN 100 PN 10

G 1"

Dimensions et connexions
3 880 x 2 600 x 3 281 mm

400 V / 3 Ph / 50 Hz
min. 6 bar manométrique, propre et sec

2", DN 50
DN 200 PN 10
DN 150 PN 10

G 1"

0,73 à 0,77 kg/Nm3

2,1 à 2,2 kJ/kg·K
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